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畜牧兽医器械产品条码识别规范

1　 范围
本文件规定了畜牧兽医器械产品的编码及条码表示。
本文件适用于畜牧兽医器械产品的条码标识及其管理。
2　 规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB 12904-2008  商品条码 零售商品编码与条码表示

GB/T 12905-2019  条码术语

GB/T18284-2000 快速响应矩阵码
GB/T 18347-2001  128条码
GB/T 23704-2007 二维条码印制质量的检验
GB/T 41208-2021 数据矩阵码
3　 术语和定义

GB/T 12905界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

畜牧兽医器械  animal husbandry and veterinary device

用于动物的饲养、管理，动物疾病的预防、诊断、治疗、缓解、处置，动物疫病的防治、控制，以及动物妊娠控制的仪器、设备、器具、材料等。
3.2

畜牧兽医器械产品编码 code for animal husbandry and veterinary device

    一组具有特定信息含义的数字、英文字符代码，用以标识畜牧兽医器械产品。
3.3

条码 bar code
由一组规则排列的条、空组成的符号，可供机器识读，用以表示一定的信息，包括一维条码（3.4）和二维条码（3.5）。

[来源：GB/T 12905-2019, 2.1]
3.4 

一维条码 linear bar code; one-dimensional bar code
仅在一个维度方向上表示信息的条码符号。
[来源：GB/T 12905-2019, 2.2]
3.5 

二维条码 two-dimensional bar code; 2D code

在二个维度方向上都表示信息的条码符号。
[来源：GB/T 12905-2019, 2.3]
3.6

码制 symbology
关于条码符号的类型、数据的表示方法、编码容量和条码字符集等特征的规定。

[来源：GB/T 12905-2019, 2.4]
4　 编码

4.1代码结构

畜牧兽医器械产品编码为37位代码，由数字、字母或者字符组成。
4.1.1 代码组成

层级代码+产品标识代码+ 批次号+生产日期+序列号+管理类别代码
4.1.2 层级代码

根据产品包装层级可划分为以下四个层级：

0：器械本体（最小赋码单位），即直接使用的器械主体部件；

1：最小销售单元包装，即用户可接购买的最小单位（如单支装、单盒装等）；

2：中包装（如有），即将多个最小销售单元进行组装成的中间包装单位；

3：外包装箱，即用于运输、储存的最外层包装，可能包含一个或多个中包装。
4.1.3产品标识代码 

13位，数字代码。用以标识产品的制造厂商及具体的产品项目，代码结构应符合GB/T 12904-2008中4.1.1的规定，多级包装的产品，每层包装的产品代码不变，第13位校验位随包装层级而变化。

4.1.4 批次号、生产日期和序列号
批次号：10位，用以标识生产日期、序列号等产品信息。可包含数字、字母和字符。
生产日期：6位，以年年月月日日模式进行标识。
序列号：6位，同一日期的产品序列号不能重复使用，不同批次日期的可以重复，保证整体代码的唯一性。
以上由生产厂商编制。
4.1.5 管理类别代码

1位数字代码。管理类别一类的代码为1，管理类别二类的代码为2，管理类别三类的代码为3。

4.2 代码的编制原则

4.2.1 产品标识代码的编制原则应符合GB/T 12904-2008的4.2。

4.2.2 批次号的编制应保证其唯一性。

4.3 代码示例
0    6920000123456   A20260320C   260321   000056   3
   层级   产品标识代码     批次号    生产日期   序列号  类别
5　 条码表示

5.1 码制 采用128条码、Data Matrix码或QR码。生产厂商应在技术文档中说明自己采用的码制。  

5.2  技术要求

5.2.1 128条码符号结构、技术要求应符合GB/T 18347-2001。

5.2.2 128条码符号等级不应低于1.5/06/670。
5.2.3 Data Matrix码符号结构、技术要求应符合GB/T 41208-2021。
5.2.4 QR码符号结构、技术要求应符合GB/T18284-2000。
5.2.5 Data Matrix码和QR码符号等级不应低于GB/T 23704-2007中5.3的 B级。
5.2.6 条码符号应标记在器械本体和包装上便于识读、不易变形、不易磨损的位置。
5.2.6.1 器械本体位置。应标识在器械的显著位置且非运动部件、非弯曲面或接缝处。
5.2.6.2 包装位置
——最小销售单元包装宜标记于包装正面或顶面显著位置，便于零售商扫描和用户识别；
——中包装宜标记于外侧面，便于包装运输和中转过程中的扫码操作；
——外包装箱宜至少标记于两个相邻侧面，便于从不同角度进行扫码，确保从任何角度都能快速识别；
5.2.7 条码符号应使用耐磨损，耐腐蚀的介质承载。应使用耐磨损、耐腐蚀的印制方式，比如激光标刻、UV喷码、热转印、贴标、高解析喷码等标识技术，确保条码符号在产品使用期内保持清晰可识。
5.2.8 供人识读字符应与编码数据一致，清晰易度。
5.2.9 组合包装的外部条码应独立编码，与内部条码使用不同的编码。
	


