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本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第一部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
本文件代替NY 531—2002《兽用输精枪》。与NY 531—2002相比，除结构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下：
——增加了 耐腐蚀性的要求（见6.3.6）及其检验方法（见7.3.6）；
——增加了引用文件GB/T1527-2017铜及铜合金拉制管（见6.4）；
——增加了引用文件GB-T 1804-2000 一般公差 未注公差的线性和角度尺寸的公差（见6.2）。

——修改了牛用输精枪I型的相关技术要求（见3.1）。
本文件的某些内容有可能涉及专利。本文件的发布机构不应承担识别这些专利的责任。
本文件由中华人民共和国农业农村部畜牧兽医局提出。
本文件由全国畜牧业标准化技术委员会（SAC/TC274/SWG7）归口。
本文件起草单位：中国兽医药品监察所、江苏荣畅牧业发展有限公司。

本文件主要起草人：于遵波、杨晶、张旭、张晶声、孔蓉。

本文件的历次版本发布情况为：

——2002年首次发布为NY 531—2002；
——本次为第一次修订。

牛、羊用输精枪

1  范围
本文件规定了牛、羊用输精枪产品的结构与命名、标记、要求、试验方法、标志和包装、运输和贮存。
本文件适用于牛、羊用输精枪（以下简称输精枪）。

2  引用标准

   下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

   GB191 包装储运图示标志
  GB/T1220 不锈钢棒
   GB/T1527-2017 铜及铜合金拉制管
   GB/T 1804-2000 一般公差 未注公差的线性和角度尺寸的公差
   GB4423 拉制黄铜棒
   YY/TO149 不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法
3 术语和定义
无
4 命名与分类

表1 命名与分类

	命名与分类
	主要组成部件
	主要配套部件

	牛用输精枪Ⅰ型
	枪体、推杆
	精液细管，一次性塑料外套管

	牛用输精枪Ⅱ型
	枪体、推杆
	精液细管，一次性塑料外套管

	牛用输精枪Ⅲ型
	枪体、推杆、枪头
	精液细管

	羊用输精枪
	枪体、推杆、枪头
	精液细管


5 型式和基本尺寸

5.1 型式

    分4种型式：牛用输精枪Ⅰ型、牛用输精枪Ⅰ型、牛用输精枪Ⅰ型、羊用输精枪。
5.2 基本尺寸

5.2.1牛用输精枪Ⅰ型

    牛用输精枪I型的型式见图1。
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图1牛用输精枪Ⅰ型
5.2.1.1 牛用输精枪Ⅰ型枪体型式和基本尺寸应符合图2和表2的规定


[image: image2.wmf]
图2  牛用输精枪Ⅰ型枪体型式
           表2  牛用输精枪Ⅰ型枪体基本尺寸       单位为mm
	组成部件名称
	基      本      尺     寸

	枪  体
	L-L1-L2-L3
	D3
	d

	
	≥421
	Ф3.5
	Ф3


5.2.1.2  牛用输精枪Ⅰ型推杆型式和基本尺寸应符合图3和表3的规定。


[image: image3.wmf]
图3牛用输精枪I型推杆型式
                         表3  牛用输精枪Ⅰ型推杆基本尺寸             单位为mm
	组成部件名称
	基      本      尺      寸

	推  杆
	L
	L1
	L2
	D
	D1
	D2

	
	457
	2
	3
	Ф15
	Ф8
	Ф1.5


5.2.2 牛用输精枪Ⅱ型型式。

     牛用输精枪II型的型式见图4。
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图4牛用输精枪Ⅱ型型式

5.2.2.1 牛用输精枪Ⅱ型枪体型式和基本尺寸应符合图5和表4的规定。

[image: image11]   

图5 牛用输精枪Ⅱ型枪体型式

	组成部件名称
	基      本      尺     寸

	枪  体
	L
	L1
	L2
	L3
	D
	D1
	D2
	D3
	d

	
	450
	4.5
	5
	20
	Ф15
	Ф5
	Ф4
	Ф3.5
	Ф3


表4  牛用输精枪Ⅱ型枪体基本尺寸           单位为mm
5.2.2.2  牛用输精枪Ⅱ型推杆型式和基本尺寸应符合图6和表5的规定。


[image: image5.wmf]
图6 牛用输精枪Ⅱ型推杆型式

                 表5  牛用输精枪Ⅱ型推杆基本尺寸         单位为mm
	组成部件名称
	基      本      尺      寸

	推  杆
	L
	L1
	L2
	D
	D1
	D2

	
	459
	2
	2
	Ф15
	Ф9
	Ф1.5


5.2.3  牛用输精枪Ⅲ型型式应符合图7的规定。

[image: image12]    牛用输精枪III型的型式见图7。
图7 牛用输精枪Ⅲ型型式
5.2.3.1
牛用输精枪Ⅲ型枪体型式和基本尺寸应符合图8和表6的规定。


[image: image6.wmf]
    图8 牛用输精枪Ⅲ型枪体型式

表6  牛用输精枪Ⅲ型枪体基本尺寸            单位为 mm
	组成部件名称
	基      本      尺      寸

	枪  体
	L
	L1
	L2
	D
	D1
	D2
	D3

	
	342
	12
	16
	Ф15
	Ф12
	Ф8
	Ф6


5.2.3.2 [image: image13]牛用输精枪Ⅲ型推杆型式和基本尺寸应符合图9和表7的规定。

图9 牛用输精枪Ⅲ型推杆型式

                      表7  牛用输精枪Ⅲ型推杆基本尺寸               单位为 mm
	组成部件名称
	基      本      尺      寸

	推  杆
	L
	L1
	L2
	D
	D1
	D2
	D3
	D4

	
	448
	8
	130
	Ф12
	Ф8
	Ф3
	Ф3.5
	Ф1.5


5.2.3.3牛用输精枪Ⅲ型枪头型式和基本尺寸应符合图10和表8的规定.

[image: image14]图10 牛用输精枪Ⅲ型枪头型式

                   表8 牛用输精枪Ⅲ型枪头基本尺寸                    单位为 mm
	组成部件名称
	基     本     尺     寸

	   枪  头
	L
	L1
	L2
	D
	D1

	
	119
	6
	8
	Ф6
	Ф4


[image: image15.wmf]5.2.4羊用输精枪型式应符合图11的规定。       

图11 羊用输精枪型式

5.2.4.1羊用输精枪枪体型式和基本尺寸应符合图12和表9的规定。
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图12：羊用输精枪枪体型式
                   表9  羊用输精枪枪体基本尺寸            单位为mm
	组成部件名称
	基      本      尺      寸

	枪  体
	L
	L1
	L2
	D
	D1
	D2
	D3
	D4

	
	182
	11
	15
	Ф20
	Ф12
	Ф10
	Ф8
	Ф5


5.2.4.2羊用输精枪推杆型式和基本尺寸应符合图13和表10的规定。
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图13：羊用输精枪推杆型式

                            表10 羊用输精枪推杆基本尺寸               单位为mm
	组成部件名称
	基       本       尺       寸

	   推  杆
	L
	L1
	L2
	D
	D1
	D2

	
	290
	5
	120
	Ф12
	Ф2.5
	Ф1.5


[image: image16.wmf]5.2.4.3羊用输精枪枪头型式和基本尺寸应符合图14和表11的规定。

图14：羊用输精枪枪头型式

                           表11  羊用输精枪枪头基本尺寸              单位为mm
	组成部件名称
	基      本      尺      寸

	   枪  头
	L
	L1
	D
	D1
	D2

	
	120
	11
	Ф5
	Ф4
	Ф4


6 技术要求

6.1外观 

6.1.1表面不应有裂纹和明显缺陷。

6.1.2枪头不应有油污、切削粉末等杂物。

6.1.3各部件连接后应无明显歪斜。

6.1.4 部件焊接部位应光滑
6.2 输精枪主要部件型式和基本尺寸应符合图1-图14和表2-表11相应的规定。
尺寸公差应符合《GB-T 1804-2000 一般公差 未注公差的线性和角度尺寸的公差》的表1和表2规定的中等m级要求。
6.3 性能

6.3.1推杆、枪头与精液细管配合应通过密合性检验，细管内不应滞留精液，检查枪头内壁，应无回流的精液。

6.3.2枪头不应有毛刺。

6.3.3连接后应牢固，经40N荷重的拉拔试验不应松动或分离。

6.3.4内孔应通畅。

6.3.5表面粗糙度应符合表12的规定。

             表12  表面粗糙度要求                  单位为μm
	组成部件名称
	枪体、枪头外表面
	组成部件切削面
	枪头端面

	表面粗糙度值Ra
	1.6
	3.2
	1.6


6.3.6输精枪通过耐蚀性试验，不应有锈蚀现象。
6.4材料
组成部件的材料应符合表13的规定。
表13  主要组成部件选用材料标准对应表

	组  成  部  件  名  称
	材料及标准名称

	     牛用输精枪Ⅰ型、Ⅱ型、Ⅲ型、羊用输精枪枪体
	     GB4423铜及铜合金拉制棒

	牛   牛用输精枪Ⅰ型、Ⅱ型枪体管、输精枪推杆
	GB1220不锈钢棒或性能相当的材质

	牛   牛用输精枪Ⅲ型、羊用输精枪枪体管、枪头  
	     GB/T1527铜及铜合金拉制管


7   试验方法

7.1 外观检验：目测。

7.2 尺寸检验：用通用或专用量具检验。

7.3 性能检验：
7.3.1输精枪密合性检验：在模拟人工授精操作试验时，检查细管和枪头内壁。

7.3.2枪头毛刺检验：将枪头在脱脂棉上平行拖拉，应无纤维带出。
7.3.3连接牢固度检验：将输精枪固定在专用检测仪上，从枪头拔出方向作无冲击拉拔。

7.3.4通畅性检验：用表14规定的检验杆应通过相应的内孔。

            表14  通畅性检验条件                单位为mm
	输精枪孔径
	Φ5.4
	Φ4.2
	Φ3.2
	Φ3
	Φ2.4

	检验杆外径
	Φ5.2
	Φ4.0
	Φ3.0
	Φ2.8
	Φ2.2


7.3.5表面粗糙度检验：将输精枪固定在表面粗糙度检测仪上，分别对枪体、枪头外表面、组成部件切削面、枪头端面进行粗糙度检验。

7.3.6耐腐蚀性检验：按YY/T 0149规定的柠檬酸溶液试验法进行试验，用正常或矫正视力观察针管内外表面有无锈蚀现象。

8 标志和包装

8.1 标志

每支输精枪应有制造厂商标，商标应清晰且易于分辨区别，并无缺损等明显缺陷。每支输精枪应装入一个密封塑料袋内，袋上应有下列标志：

a. 制造厂名称、商标。

b. 产品名称；

c. 产品规格或型号；

d. 执行标准；

e. 使用说明书和检验合格证；

f. 包装日期。

8.2 包装
7.2.1 在小包装中装入合格的输精枪成品、合格证、使用说明书各1份。
7.2.2 大包装的标志应符合GB/T 191的规定，包装数量按产品规格及订货合同确定。
8  运输和贮存

8.1运输
8.1.1输精枪在运输中不得与有毒、有害、有腐蚀性的物质混运。
8.1.2输精枪在运输中应轻装、轻卸；不得日晒、雨淋。
8.1.3特殊要求按供需双方协定。
8.2 贮存
包装后的输精枪应贮存在室温、相对湿度≤80%，无腐蚀、通风良好的清洁仓库内。
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